KUNDENSPEZIFISCHE LOSUNGEN:
ECHTZEIT-KORREKTUREN FUR STOPFMASCHINEN

Scheuchzer SA, Schweiz

In Zusammenarbeit mit der Firma Scheuchzer
SA wurde ein Positionierungssystem  fir
Stopfmaschinen, das auf dem Amberg VMS
1000 2-Trolley-Messsystem basiert, entwickelt.

Dieses neue Positionierungssystem SAMS |
(Scheuchzer Amberg Mess-System) misst und
Ubertragt in Echtzeit Gleiskorrekturdaten an die
Stopfmaschine.

Das Kklassische Vormessen wird bei diesem
System direkt in den Stopfgang integriert.
Dadurch wird Zeit und Personal gespart.
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